MAKING MODERN LIVING POSSIBLE

Regulador de presion en carter
Tipo KVL

El regulador de presion en cérter KVL se instala
en la linea de aspiracién, antes del compresor.
El regulador KVL protege el motor del compresor
frente a las sobrecargas durante el arranque
tras paradas prolongadas o periodos de
desescarche (es decir, con una presion alta en
el evaporador).

=

Caracteristicas * Regulacion de presion precisa y ajustable ¢ Disefno soldado “hermético”

e Capacidad y rangos de trabajo amplios ¢ Disponible con una amplia variedad de
conexiones roscadas y para soldar ODF
* Diseflo con amortiguacion de pulsaciones
 Para refrigerantes HFC no inflamables y HCFC
* Fuelle de acero inoxidable

* Diseflo compacto en angulo que facilita su
instalacion en cualquier posicién

Homologaciones Homologacion UL (marca “UL Listing”),
expediente SA7200.

Homologacion GOST AN30.
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Folleto técnico

Regulador de presion en carter, tipo KVL

Datos técnicos
Refrigerantes HFC no inflamables y HCFC
0,2 — 6 bar
Rango de regulacion
Ajuste de fabrica = 2 bar
Presion de trabajo maxima PS/MWP = 18 bar
Presion de prueba maxima Pe = 19,8 bar
Rango de temperatura del medio -60 - 130 °C
KVL 12 = 22:2 bar
Banda P maxima
KVL 28 —35: 1,5 bar
KVL 12 = 22:3,2 m*/h
Valor k,"” con banda P maxima
KVL 28 - 35:8,0 m*h
"El valor k, es el caudal de agua en [m*/h] que se produce con una caida de presion a través de la valvula de 1 bar y una densidad
p =1000 kg/m?.
Pedidos Capacidad nominal " Conexion
Soldar ODF
. kW] roscar ? o o
Tipo Codigo Codigo
R-22 | R-134a | R-404A/R-507 | R-407C | [in] | [mm] [in] | [mm]
71 53 6,3 6,4 '/, 12 034L0041 '/, — 034L0043
D: KVL 12
71 53 6,3 6,4 — — — — 12 034L0048
KVL 15 7] 53 6,3 6,5 A 16 034L0042 A 16 034L0049
KVL 22 71 53 6,3 6,5 — — — A 22 034L0045
17,8 13,2 159 16,4 — — — 1 — 034L0046
KVL 28
17,8 13,2 159 16,4 — — — — 28 034L0051
KVL 35 17,8 13,2 159 16,4 — — — 13/, 35 034L0052
"'La capacidad nominal es la capacidad del regulador con 2 Los reguladores KVL se suministran sin tuercas roscadas.
una temperatura de aspiracion t, =-10 °C, una temperatura Pueden adquirirse por separado tuercas roscadas de los
de condensacion t. = 25 °Cy una caida de presion en el siguientes tamafios: '/, in (12 mm), c6digo 011L1103;
regulador Ap = 0,2 bar. */¢in (16 mm), c6digo 011L1167.
Las dimensiones de la conexion seleccionada no deben ser demasiado pequeias, ya que las velocidades
de flujo de gas superiores a 40 m/s a la entrada del regulador pueden generar ruido.
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Darifi

Folleto técnico Regulador de presion en carter, tipo KVL
Capacidad Capacidad mdxima del regulador Q,"
Caidade | Presionde Capacidad Q, en [kW] segtin la temperatura de aspiracién t_[°C]
Tipo presionenel aspira‘cién después del regulador |
regulador, Ap | maxima
[bar] PS [bar] -35 | -30 | 25 | 20 | -15 | -10 ‘ -5 ‘ 0 ‘ 5 ‘ 10 ‘ 15
R-22
0,1 1 19 12 = — — — — — — — —
01 2 3,0 33 3] 21 0,2 — — — — — —
01 3 3,0 33 3,7 41 4,0 2,2 — — — — —
0,1 4 30 33 37 4,1 4,6 50 39 01 — — —
01 5 30 33 3,7 4,1 4,6 50 55 52 1,0 — —
01 6 3,0 33 3,7 41 4,6 50 55 6,0 6,2 1,3 —
0,2 1 2,6 1,7 - = — — — — — — —
0,2 2 4,2 4,7 44 3,0 0,2 — — — — — —
KvL12 02 3 42 | 47 |53 |59 |56 |31 | — | — | — | — | —
KVL 15
KVL 22 02 4 42 | 47 |53 |59 | 65| 71 | 55|01 | — | — | —
0,2 5 4,2 4,7 53 59 6,5 7] 7.8 73 — — —
0,2 6 4,2 4,7 53 59 6,5 7] 78 85 8,7 19 —
03 1 3,2 2,0 — — — — — — — — —
0,3 2 52 58 54 3,7 03 — — — — — —
0,3 3 52 58 6,5 72 69 3,8 — — — — —
0,3 4 52 58 6,5 72 8,0 8,8 6,7 0,2 — — —
0,3 5 52 58 6,5 72 8,0 8,8 96 90 1,7 — —
0,3 6 52 58 6,5 7,2 8,0 8,8 96 | 105 | 10,7 | 23 —
0,1 1 41 2,6 = == — — — — — — —
01 2 74 79 70 4,6 04 — — — — — —
01 3 74 83 93 | 103 | 89 4,7 — — — — —
0,1 4 74 83 93 103 | 114 | 123 | 85 0,2 — — —
01 5 74 83 93 | 103 | 114 | 126 | 138 | 11,6 | 22 — —
0,1 6 74 83 93 103 | 114 | 126 | 138 | 151 | 139 | 28 —
0,2 1 58 3,6 = = = — — — — — —
0,2 2 106 | 11,2 | 98 6,5 0,5 — — — — — —
KvL 28 02 3 106 | 11,8132 147 | 125|66 | — | — | — | — | —
KVL 35
0,2 4 106 | 11,8 | 132 | 147 | 162 | 175 | 120 | 03 — — —
0,2 5 106 | 11,8 [ 132 | 147 | 162 | 178 | 196 | 164 | 3] — —
02 6 106 | 11,8 | 132 | 147 | 162 | 178 | 196 | 214 | 196 | 4,0 —
03 1 70 44 == — — — — — — — —
03 2 13,0 | 13,8 | 121 8,0 0,6 — — — — — —
03 3 130 | 146 | 163 | 180 | 154 | 81 — — — — —
03 4 130 | 146 | 163 | 180 | 199 | 215 | 147 | 03 — — —
03 5 130 | 146 | 163 | 180 | 199 | 219 | 241 | 200 | 3,7 — —
03 6 130 | 146 | 163 | 180 | 199 | 219 | 241 | 26,3 | 24] 49 —

"'Los valores de las tablas de capacidad hacen referencia a la
capacidad del evaporador y se basan en una temperatura del
liquido t,=25°C.

Factores de correccion de la temperatura del liquido, t,

t,[°C] 10 15 20 25 30 35 40 45 50

R-22 090 093 096 1,0 1,05 1,10 1,13 118 1,24

Capacidad de la planta x factor de correccion = valores de la tabla
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Darifi

Folleto técnico Regulador de presion en carter, tipo KVL
Capacidad Capacidad mdxima del regulador Q, "
(continuacion)
Caifi? de Pre§i6n.t:']e Capacidad Q, en [kW] segun la temperatura de aspiracion t_[°C]
Tipo Do IC I faspRiracion después del regulador

elregulador, | maxima

Ap [bar] PS[bar] | -30 | -25 \ 20 | 15 | -10 \ 5 \ 0 \ 5 \ 10 \ 15 \ 20
R-134a
01 1 —=]w|lw|=1=]=|=1=|=|-=
0/ 2 — =129 33|31 22103 — | — | — | —
01 3 — | — 293337 |41 | 41| 24| — | — | —
0,1 4 — | — 29|33 |37 | 41 | 46 | 51 | 42 | 07 | —
0/ 5 — | — | 2933 (37|41 | 46|51 | 56| 56| 18
0/ 6 — | — | 293337 |42 | 46| 51| 56|62 67
02 1 — =216 = | =|=|=]|=|=]=
0.2 2 — | — | 42| 47 | 44 |31 04| — | — | — | —
KVL 12 02 3 — | — | 42| 47 | 53|59 |58 |34 | — | — | —
KVL 15
KVL 22 02 4 — | — |42 |47 | 53|59 |65]| 72| 59| 09| —
02 5 — | — | 42|47 |53 | 59|65| 72| 79| 80| 26
02 6 — | — 42|47 | 53 50 | 65| 72| 79| 95 | 87
03 1 —|=]z2lw|=]=|=|=|=|]=|=
03 — | — |52 |58 |55[38|05]| — | — | — | —

2
03 3 — = 52 58 | 65 72 71 4,2 = = —
03 4 — — 52 58 | 65 72 80 | 89 73 11 —
5
6

03 — | — | 52|58 |65|72|80|89]| 98] 98|32
03 — | — |58 165| 7280|8998 107|107/ 117
01 1 —|=]a|2s| =|=|=|=|=|=1|=

01 2 — — 73 78 69 | 48 | 06 — — — —
0,1 3 — — 73 8,2 93 [ 103 | 91 52 — — —
01 4 — — 73 8,2 93 | 103 | 115 127 | 92 14 —
01 5 = = 73 8,2 93 | 103 | 1,5 | 127 | 140 | 126 | 39
01 6 — — 73 8,2 93 | 103 | 1,5 | 127 | 140 | 154 | 153

02 1T | = =635 | —| | =] =] =] ==

02 2 — = Jwos |9 |er |00 —| —| — | —
KVL 28 02 3 — | — 05| 18| B2 47129 73| — | — | —
KVL 35
02 4 — | — 05| 18| 132|147 163|181 | 131 | 20 | —
02 5 — | — | 105 | 18| 132|147 | 163 | 181 | 199 | 178 | 56
02 6 — | — 105 | g | 132147 | 163 | 181 | 199 | 219 | 21,7
03 1 — =6 |43 | —| = | = | =| =] ==
03 2 — =Bzl |s2]| | =] =] = | —
03 3 — | — | 129145162 | 181|158 90 | — | — | —
03 4 — | — 129|145 162|181 | 201 | 22| — | — | —
03 5 — | — | 129 | 145 | 162 | 181 | 201 | 222 | 245 | 219 | 638
03 6 — | — | 129 | 145|162 | 181 | 201 | 222 | 245 | 269 | 266

"'Los valores de las tablas de capacidad hacen referencia a la
capacidad del evaporador y se basan en una temperatura del
liquido t;=25°C.

Factores de correccion de la temperatura del liquido, t,

t,[°C] 10 15 20 25 30 85 40 45 50

R-134a 0,88 092 096 1,0 1,05 1,10 116 1,23 1,31

Capacidad de la planta X factor de correccion = valores de la tabla
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Darifi

Folleto técnico Regulador de presion en carter, tipo KVL
Capacidad Capacidad mdxima del regulador Q, "
(continuacion)
cai‘:‘f" de Pre§i6n.t:']e Capacidad Q, en [kW] segun la temperatura de aspiracion t_[°C]
Tipo DRI aspliacion después del regulador
elregulador, | maxima
Ap [bar] PS [bar] =5 ‘ -30 | 25 | 220 | -15 | -10 ‘ = ‘ 0 ‘ 5 ‘ 10 ‘ 15
R-404A/R-507
01 1 wWwl=|==|=1=|=|=1=]=|=
0,1 2 2,5 24 1.7 0,3 — — — — — — —
01 3 2,5 29 32 32 19 — — — — — —
0,1 4 2,5 29 32 36 4,0 34 0,5 — — — —
0,1 5 2,5 29 32 3,6 4,0 4,5 4,5 1,5 — — —
01 6 2,5 29 3,2 3,6 4,0 4,5 49 55 21 — —
0,2 1 13 — — — — — — — — — —
0,2 2 3,6 34 2,5 04 — — — — — — —
KVL 12 02 3 36 | 40 | 46 | 45 | 27 | — | — | — | — | — | —
KVL 15
KVL 22 02 4 36 | 40 | 46 | 51 | 57 | 48 | 08 | — | — | — | —
0,2 5 3,6 4,0 4,6 51 57 6,3 0,4 2,2 — — —
0,2 6 3,6 4,0 4,6 51 57 6,3 70 78 29 — —
03 1 1,6 = = = = = = = = = =
03 2 a4 142 130104 | — | — | — | — | — | — | —
03 3 44 150 |56 |56 |33 | — | — | — | — | — | —
03 4 44 | 50 |56 6370 |59 10| — | — | — | —
03 5 44 |50 | 56 | 63 |70 | 78 | 78 | 26 | — | — | —
03 6 44 |50 | 56 |63 |70 | 78 |86 |96 |35 | — | —
01 1 20| — | = | = | =|=|=|=|=|=| =
01 2 50 | 54 |37 105 — | — | — | — | — | — | —
0/ 3 62 | 71 |80 |72 |42 | — | — | — | —| —| —
01 4 62 | 71 | 80 | 91 |00 74 | 12| — | — | — | —
01 5 62 | 71 | 80 | 91 | 100 | 112|101 |33 | — | — | —
0,1 6 62 | 711 80 | 91 | 100 | 112|124 | 124 | 44 | — | —
02 1 2l=l=l=l=l=|=|=|=]|=1|=
02 2 84 | 76 | 54|09 | — | — | — | — | — | — | —
KVL 28 02 3 89 [101 |14 103|590 | — | — | — | — | — | —
KVL 35
0,2 4 89 10,1 114|129 | 143 | 106 1,7 — — — —
0,2 5 89 10,1 M4 | 129 | 143 | 159 | 144 | 46 — — —
0,2 6 89 10,1 M4 | 129 | 143 | 159 | 175 | 176 | 6,3 — —
0,3 1 34 — — — — — — — — — —
03 2 104 | 93 6,5 1,1 — — — — — — —
03 3 109 | 125 | 140 | 125 | 72 — — — — — —
03 4 109 | 1251140 [ 158 | 176 | 130 | 21 | — | — | — | —
0,3 5 109 | 125 | 140 | 158 | 176 | 196 | 177 56 — — —
0,3 6 109 | 125 | 140 | 158 | 176 | 196 | 216 | 21,7 77 — —

"'Los valores de las tablas de capacidad hacen referencia a la
capacidad del evaporador y se basan en una temperatura del
liquido t;=25°C.

Factores de correccion de la temperatura del liquido, t,

t,[°C] 10 15 20 25 30 85 40 45 50

R-404A/R-507 0,84 0,89 0,94 1,0 1,07 1,16 1,26 1,40 1,57

Capacidad de la planta x factor de correccion = valores de la tabla
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Darifi

Folleto técnico Regulador de presion en carter, tipo KVL
Capacidad Capacidad mdxima del regulador Q, "
(continuacion)
Caidade | Presién de Capacidad Q, en [kW] seguin la temperatura de aspiracion t_ [°C]
Tipo ef::;':;;g:ﬂ a;']’a!';::‘gn después del regulador
Ap [bar] PS [bar] -35 | -30 | 25 | 20 | -15 | -10 ‘ -5 ‘ 0 ‘ 5 ‘ 10 ‘ 15
R-407C
0,1 1 1,6 1,0 = = — — — — — — —
01 2 2,5 2,8 2,7 19 0,2 — — — — — —
01 3 2,5 2,8 3,2 3,6 3,6 2,0 — — — — —
01 4 2,5 2,8 32 3,6 4,1 4,6 3,6 01 — — —
01 5 2,5 2,8 32 3,6 4] 4,6 51 49 1,0 — —
01 6 2,5 2,8 3,2 3,6 41 4,6 51 5,6 6,0 13 —
0,2 1 2,2 1,5 = = — — — — — — —
0,2 2 3,5 4,0 3,8 2,7 0,2 — — — — — —
KVL 12 02 3 35 | 40 | 46 [ 53 [ 50 |29 | — | — | — | — | —
KVL 15
KVL 22 02 4 35 | 40 | 46 | 53 | 59 | 65 | 51 | 01 | — | — | —
0,2 5 3,5 4,0 4,6 53 59 6,5 73 69 — — —
0,2 6 35 4,0 4,6 53 59 6,5 73 8,0 84 1,8 —
03 1 2,7 1,7 — — — — — — — — —
0,3 2 44 50 4,7 33 03 — — — — — —
0,3 3 4,4 50 57 64 6,2 35 — — — — —
0,3 4 44 50 57 64 72 8,1 6,2 0,2 — — —
03 5 44 50 57 6,4 7.2 8,1 89 8,5 1,6 — —
03 6 44 50 57 6,4 72 81 89 99 | 103 | 22 —
01 1 34 2,2 = = — — — — — — —
0,1 2 6,2 6,8 6,1 41 04 — — — — — —
01 3 6,2 71 8,1 9,2 8,0 43 — — — — —
0,1 4 6,2 7] 81 9,2 103 | 11,3 79 0,2 — — —
0,1 5 6,2 71 81 92 | 103 | 11,6 | 128 | 109 | 21 — —
01 6 6,2 71 8,1 9,2 103 | 11,6 | 128 | 142 | 133 | 27 —
0,2 1 49 31 — — — — — — — — —
0,2 2 89 96 85 58 0,2 — — — — — —
KvL 28 02 3 89 | 101 | 15 [ 131 | 13|61 | — | — | — | — | —
KVL 35
0,2 4 89 10,1 M5 | 1371 | 146 | 161 11,21 03 — — —
0,2 5 89 10,1 15| 131 | 146 | 164 | 182 | 154 | 3,0 — —
0,2 6 89 10,1 15| 131 | 146 | 164 | 182 | 20,1 | 188 | 39 —
03 1 59 38 == = — — — — — — —
03 2 109 | 119 | 105 7] 05 — — — — — —
03 3 109 | 126 | 142 | 160 | 139 75 — — — — —
03 4 109 | 126 | 142 | 160 | 179 | 198 | 13,7 | 03 — — —
03 5 109 | 126 | 142 | 160 | 179 | 201 | 224 | 188 | 3,6 — —
0,3 6 109 | 126 | 142 | 160 | 179 | 201 | 224 | 24,7 | 231 4,8 —

"Los valores de las tablas de capacidad hacen referencia a la
capacidad del evaporador y se basan en una temperatura del
liquido t;=25°C.

Factores de correccion de la temperatura del liquido, t,

t,[°C] 10 15 20 25 30 85 40 45 50

R-407C 0,88 091 0,95 1,0 1,05 m 118 1,26 1,35

Capacidad de la planta X factor de correccion = valores de la tabla
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Folleto técnico

Regulador de presion en carter, tipo KVL

Danifi

Dimensionamiento

Para obtener unos resultados 6ptimos, es importante
seleccionar el regulador KVL en funcién de las
condiciones del sistemay la aplicacién.

A la hora de dimensionar un regulador KVL deben

tenerse en cuenta los siguientes datos:

* Refrigerante: HFC no inflamables y HCFC.

* Capacidad del evaporador: Q,, en [kW].

* Temperatura del liquido antes de la valvula de
expansion: t, en [°C].

* Temperatura de aspiracién antes del
compresor: t,, en [°C].

* Presion de aspiracion méaxima después del
regulador: PS, en [bar].

* Tipo de conexién: roscar o soldar.

* Tamano de la conexién en [in] o [mm].

Seleccion de valvulas

Ejemplo: Para seleccionar la vélvula apropiada,
puede ser necesario convertir la capacidad real
del evaporador aplicando un factor de correccién.
Esto debera hacerse cuando las condiciones del
sistema difieran de las especificadas en las tablas.

La caida de presién aceptable a través de la
vélvula también influird en la eleccion.

En el siguiente ejemplo se muestra cémo realizar la

seleccion:

* Refrigerante: R-404A

e Capacidad de evaporacién: 4,0 kW

* Temperatura del liquido antes de la valvula de
expansion: 35 °C

e Temperatura de aspiracién antes del
compresor: -25 °C

* Presion de aspiracion maxima después del
regulador: 3,8 bar, ~-7 °C

* Tipo de conexién: soldar

* Tamafo de la conexion: */4in

Paso 1

Determine el factor de correccion de la temperatura
del liquido (t) antes de la valvula de expansion.

Factores de correccion de la temperatura del liquido, t,

En la tabla de factores de correccion inferior puede
observarse que a una temperatura del liquido de
35 °C (con refrigerante R-404A) le corresponde un

factor de correccién igual a 1,16.

t,[°C] 10 15 20 25 30 35 40 45 50
R-134a 0,88 092 096 1,0 1,05 110 1,16 1,23 1,31
R-22 0,90 093 096 1,0 1,05 110 113 118 1,24
R-404A/R-507 0,84 0,89 094 1,0 1,07 1,16 1,26 1,40 1,57
R-407C 0,88 091 0,95 1,0 1,05 11 1,18 1,26 1,35
Paso 2

La capacidad corregida del evaporador es
Q,=4,0x1,16=4,64 kW.

Paso 3

A continuacién, seleccione la tabla de capacidades
correspondiente al refrigerante R-404A y elija la
columna con una temperatura de aspiracion de
-25 °C. Partiendo de la capacidad corregida,
seleccione una valvula que proporcione una
capacidad equivalente o superior a la necesaria.

Los reguladores KVL 12, KVL 15 y KVL 22 ofrecen
capacidades de 4,6 y 5,6 kW con caidas de presion
através de la valvula de 0,2 y 0,3 bar, respectivamente.
Teniendo en cuenta que se requiere un tamano
de conexion de °/;in, el regulador KVL 15 es la
opcion idonea en este caso.

Paso 5

Regulador KVL 15 con conexién para soldar de */; in:
codigo 034L0049 (consulte la tabla del apartado
Pedidos).
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Folleto técnico

Regulador de presion en carter, tipo KVL

Disefio/funcionamiento

1. Tapa de proteccion
2.Junta

3. Tornillo de ajuste

4. Muelle principal

5. Cuerpo de la vélvula

6. Fuelle de compensacion
7. Disco de la vélvula

8. Asiento de la valvula

9. Dispositivo amortiguador

Regulador KVL

Danfoss
34L04.14 .21FW

El regulador de presion en carter KVL se abre al
disminuir la presion en el lado de salida (es decir,
cuando la presion de aspiracion antes del compresor
cae por debajo del valor de ajuste).

El regulador KVL Unicamente actua en funcién de
la presion de salida. La variacion de la presiéon en
el lado de entrada del regulador KVL no afecta a
su grado de apertura, ya que incorpora un fuelle
de compensacién (6). La superficie efectiva del

fuelle es equivalente a la del asiento de la valvula.

El regulador también incorpora un dispositivo
amortiguador (9) que ofrece proteccion contra
las pulsaciones, un fenédmeno que suele producirse
con frecuencia en las plantas de refrigeracion.
Dicho dispositivo contribuye a prolongar la vida
util del regulador sin afectar a su precision.
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Folleto técnico

Regulador de presion en carter, tipo KVL

:

Banda Py desviacién

Ejemplo con un ajuste de 4 bar

Capacidad

100% +--------------

Danfoss
34L213.10

f Punto de ajuste

[
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\
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\
\
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\
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!
T f
0,2 1 2 3

Punto de ajuste min.

A

Rango de ajuste

4 5 6 [bar]

Punto de ajuste max.

Al

Banda proporcional

La banda proporcional (o banda P) se define
como la diferencia entre la presion a la que el
disco de la vdlvula comienza a abrirse (punto de
ajuste) y la presion a la que la valvula se abre por
completo.

Ejemplo:

Sila vélvula se ajusta para que se abra a4 bary el
valor de la banda P es igual a 2 bar, la capacidad
maxima de la valvula se alcanzara cuando la presion
de salida sea de 2 bar.

Desviacion:

La desviacién se define como la diferencia entre
la presion a la que el disco de la valvula comienza
a abrirse (punto de ajuste) y la presién a la que la
vélvula alcanza el grado de apertura necesario
para dar respuesta a la carga existente.

La desviacién siempre queda dentro de la banda P.
Dado que la apertura completa del requlador KVL
facilita que las plantas de refrigeracion alcancen
sus condiciones de funcionamiento éptimas, la
desviacién es un pardmetro que no suele utilizarse
para estos componentes.
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Folleto técnico Regulador de presion en carter, tipo KVL
Dimensiones [mm]
y pesos [kg]
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Conexion
Tipo Roscar Soldar ODF H, H, B, C oD Peso
soldar neto
[in] [mm] [in] [mm]
KVL 12 '/, 12 '/, 12 179 99 64 10 30 04
KVL 15 Yo 16 e 16 179 99 64 12 30 04
KVL 22 — — A 22 179 99 64 17 30 04
KVL 28 — — 1, 28 259 151 105 20 43 1,0
KVL 35 — — 13/, 35 259 151 105 25 43 1,0

Danfoss no acepta ninguna responsabilidad por posibles errores que pudieran aparecer en sus catalogos, folletos o cualquier otro material impreso, reservandose el derecho de alterar sus productos sin
previo aviso, incluyéndose los que estén bajo pedido, si estas modificaciones no afectan las caracteristicas convenidas con el cliente. Todas las marcas comerciales de este material son propiedad de las
respectivas companias. Danfoss y el logotipo Danfoss son marcas comerciales de Danfoss A/S. Reservados todos los derechos.
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