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FABRICANTE DE PRODUCTOS Y AEROSOLES TECNICOS PARA LA INDUSTRIA
Procesos — MRO — MANTENIMIENTO

DISOLVENTES ALTERNATIVOS — SusTtitucion CMR

CON GRAN NUMERO DE CICLOS DE FUNCIONAMIENTO

Last update: 2018/04/16 14:31

GRASA BLANCA CON ALTO CONTENIDO EN TEFLON®

LUBRICANTE CERTIFICADO NSF H1 PARA INDUSTRIAS AGROALIMENTARIAS (IAA)
FUERTE FILMABILIDAD, EXTREMA PRESION, ANTIDESGASTE, ANTICORROSION
EXCELENTE RESISTENCIA A LAS PROYECCIONES DE AGUA, AL VAPOR
LUBRICACION DE LARGA DURACION PARA COMPONENTES MECANICOS

iBiotec NEOLUBE® AL 160

DESCRIPCION

Grasa limpia, inodora, sin sabor, para la lubricacion de todos los elementos abiertos en

industrias agroalimentarias o limpias.

Alto contenido en lubricante soélido de fuerte filmabilidad.

Desarrollado especialmente para la lubricacion de componentes mecéanicos sometidos a
fendmenos vibratorios, efectos de cizallamientos importantes. Lubricacion de larga duracion.
Presentacion en aerosol para una utilizacion en mecanismos o elementos en movimiento.

DOMINIOS DE APLICACION

Transmisiones por ruedas dentadas, engranajes rectos, ruedas cilindricas, tornillos sinfin.

Transmisiones de informacion, levas, pulsadores.
Conducciones, columnas, correderas.
Bombas, valvulas, valvulas giratorias o de cierre.

CARACTERISTICAS FiSICO-QUIMICAS TIPICAS
CARACTERISTICAS FISICAS DE LA GRASA

CARACTERISTICA NORMA o METODO
Aspecto Visual

Color Visual
Densidad aparente a 25°C NF T 30.020
(Picnémetro)

Clase NLGI NLGI

National Lubricating Grease
Institute

Jabén/Gelificante
Naturaleza de los lubricantes sélidos -
Penetrabilidad a 25°C NF ISO 2137 / ASTM 2176
No trabajada
Trabajada, 60 golpes
Trabajada, 1000 golpes

VALOR
Lisa, fluida
Blanca
920

2
Inorganico
PTFE 10u

265-295
265-295
265-295

UNIDAD
nm
nm

Kg/m3

Clasificacion
segun
penetrabilidad

10%

1/10° mm
1/10° mm
1/10° mm



Trabajada, 10.000 golpes
Trabajada, 100.000 golpes

Punto de gota
Punto de gota si superior a 360°C

Impurezas
> 25um

> 75um

> 125um

CARACTERISTICAS FiSICO-QUIMICAS DEL ACEITE DE BASE
NORMA o METODO

CARACTERISTICA
Naturaleza del aceite de base

Viscosidad cinematica a 40°C
Viscosidad cinematica a 100°C

Indice de acidez IA

CARACTERISTICAS DE RENDIMIENTO

CARACTERISTICA

Separacién de aceite 7 dias a 40°C
(exudacion)

Separacién de aceite 24H a 41kPa
(exudacién bajo presion)

Cenizas sulfatadas

Corrosion lamina de cobre

Oxidacion Hoffman

Pérdida por evaporacion 22h a 121°C
Pérdida por evaporacién Noack

Hinchamiento en elastdmeros
70H a 100°C

Rangos de temperaturas

En continuo

Pico

Factor de rotacién

Test 4 bolas

Diametro de impresion

Indice de carga de soldadura
Test TIMKEN

Test antiherrumbre EMCOR
Dinamico

Estatico

Resistencia al deslavado en agua a
80°C

* no medido o0 no medible

MODO DE EMPLEO

NF ISO 2176 / ASTM D 566

ASTM D 2265
FMTS 791 3005

NF EN ISO 3 104

NF ISO 6618

NORMA o METODO

NF T 60.191

ASTM D 1742

NF T 60.144
ASTM D 4048
ASTM D 942
ASTM D 972

NF T 60.101
CEC L-40 A-93.
ASTM D5800

ASTM D 4289.83

n.dm

ASTM D 2266/ 1SO 20 623

ASTM D 2509

NF T 60.135

ISO DP 6294 / ASTM D 1743

ASTM 1264

285-315
290-320

Sin
Infusible

0
0
0

VALOR
Mineral

100
70

0.0

VALOR
0

4

0.1
la

7.5

-20 +160
-20 +170

150.000
0.68

2150
35

15

1/10° mm
1/10° mm

°C

nb/ml
nb/ml
nb/ml

UNIDAD

mm?/s
mm?/s

mg KOH/L

UNIDAD
% de masa

% de masa

% de masa
Evaluacién
psi
% de masa

% de masa

Variacion %
dimensional

oC
oC
mm.min-1

mm
N

Ibs

Evaluacion
Evaluacion

% de masa

Agitar el aerosol de abajo hacia arriba durante unos instantes, hasta el desprendimiento de la

bola contenida en el envase.

Pulverizar de 15 a 25 cm de los elementos a tratar, segun la dimension de éstos.

PRESENTACIONS



ZEISIO

H1 - N° 149201

Aprobado contacto alimentario C a rt u C h O
430 ml
Aerosol 650 ml @ 30

H1 - N° 149202

Aprobado contacto alimentario
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Producto para industrias agroalimentarias (IAA)
Inscrito en un proceso o método HACCP
Analisis de peligros, Puntos criticos para su dominio
ISO 22 000 CODEX ALIMENTARIUS

Categoria NSF:



Lubricante H1: utilizable en las zonas de fabricacion de alimentos. Utilizable como
agentes de anticorrosion, antiadherentes de las juntas de los cierres de depositos,
lubricantes de materiales situados en zonas de contacto potencial con los alimentos.
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