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V.1 CODIFICACION equipamiento industrial
SIMBOLO SIGNIFICADO
X Z= valvula cierre-retencion
X C = caperuza
V = volante
X D= paso recto
E = paso angulo
X Extremos M= tuberia DIN 2448
para S = tuberia ANSI B 36.25 standard
soldar

B = soldadura blanda
K = socket weld

H = tuberia inoxidable
XXX Diametro nominal

Ejemplo ZVEK valvula de cierre-retencion con volante, paso
angulo, extremo para soldar socket weld

V.2 CAMPO DE APLICACION

Las valvulas cierre - retencion en acero al carbono estan disefiadas especificamente para la industria
frigorifica, y cumplen con todas las Directivas, Reglamentos y Normas de fabricacion mas actuales.
* Gama de tamafios DN 10 — DN 250
* Rango de presiones PN25 (estandar), PN 40 y PN 65 ver anexos técnicos.
* Rango de temperaturas —50°C/+110°C
*  Temp. inferiores a —50°C: consultar
» Refrigerantes: Aptas para todos los refrigerantes usuales segun EN 378-1, incluidas NH3 y CO».
Pueden emplearse con salmueras, aguas glicoladas y otros fluidos secundarios, pero requieren
consulta previa a fabrica.
» Valvulas aptas para trabajar con refrigerantes en fase liquida/vapor/gas.

V.3 CARACTERISTICAS MAS DESTACADAS

» Materiales de cuerpo y cabezal en acero de grano fino para baja temperatura forjado o fundido.
Vastago en acero inoxidable pulido. Cierre interior con anillo de TEFLON fécilmente recambiable
y cierre hermético hacia el exterior con juntas téricas de NEOPRENO.
» Peso ligero gracias al empleo de materiales de alta calidad y resistencia.
» Disponibles con caperuza y volante.
«  Extremos para soldar en varias versiones:
M = extremos mecanizados con espesor segin DIN 2448
S = extremos mecanizados con espesor segun ANSI B 36.25 estandard
B = extremos para soldadura blanda (tubo de cobre)
K = extremos para soldar socket weld
H = extremos para soldar tubo inoxidable.

V.4 PRUEBAS DE PRESION Y ESTANQUEIDAD

Estas valvulas se someten a las pruebas de presion segun la Directiva 97/23/CE y el R.A.P. y a las pruebas de
estanqueidad, siguiendo las recomendaciones de la Norma Europea EN 378-1.

Pruebas de presion: Pp = Psx 1.43

Pruebas de estanqueidad: Pg = Pg

Ps = Presion de disefio segun P.E.D. 97/23/CE




V.5 APROBACIONES

Las valvulas y todos los productos RFF se fabrican con control de calidad 1SO 9001.
Bajo demanda se pueden suministrar con certificado de inspeccion de organismos de control como el
TUV, LLOYD’S y otros.

V.6 DIRECTIVA DE APARATOS A PRESION /REGLAMENTO ESPANOL DE
APARATAOS A PRESION

Estas valvulas estan homologadas para cumplir con la Directiva Europea de Aparatos a Presion CE 97/23
y con ello el Reglamento Esparfiol de Aparatos a Presion (RAP). Cumplen igualmente con el Reglamento
Espafiol de Instalaciones Frigorificas (RSF). Llevan la marca CE.

V.7 CARACTERISTICAS FISICAS

DN PRESION FUERZA DE SUPERFICIE DE
MINIMA APERTURA MINIMA PASO (cm®)
DE APERTURA (DaN)
(Bar)

10/15 0.093 0.3 2.54
20/25 0.053 0.49 6.157
32/40 0.04 0.86 15.9

50 0.039 1.6 23.76

65 0.032 2.2 38.48

80 0.032 2.9 55.42
100 0.042 6.2 88.24
125 0.037 6.5 134.78
150 0.037 11 188.69
200 0.035 16.35 277.59
250 0.035 25 422.73

V.8 MATERIALES DE CONSTRUCCION

DN EXTREMOS CUERPO CABEZAL CIERRE JUNTA DEL VASTAGO
CUERPO

10 S M H B K TStE355 TStE355 Teflon Neopreno

15 S M H B K TstE355 TStE355 Teflén Neopreno

20 S M H B K TStE355 TStE355 Teflon Neopreno

25 S M H B K TstE355 TstE355 Teflon Neopreno

32 S M H B K TStE355 TStE355 Teflon Neopreno -

40 S M H B TstE355 TstE355 Teflon Neopreno <

50 S M H B TStE355 TStE355 Neopreno Junta plana E

65 S M H B GS21Mn5 TstE355 Neopreno Junta plana 'S

80 S M H B GS21Mn5 TStE355 Neopreno Junta plana §

100 S M H B GS21Mn5 P355NL2 Neopreno Junta plana

125 S M H - GS21Mn5 P355NL2 Teflon Neopreno

150 S M H GS21Mn5 P355NL2 Teflon Neopreno

200 S M H GS21Mn5 P355NL2 Teflon Neopreno

250 S M H GS21Mn5 P355NL2 Teflon Neopreno



V.9 DIMENSIONES DE VALVULAS DE CIERRE - RETENCION PASO RECTO Y
ANGULO DN 10 - DN 250 CON EXTREMOS PARA SOLDAR “S”
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DN A* B C* D E F G H I J K

3/8 10 128 25 112 39 136 28 112 85 172 50 23
1/2 15 128 25 112 39 136 28 112 85 213 50 26
3/4 20 161 33 136 46 171 36 146 110 269 70 29

1 25 161 33 136 46 171 36 146 110 337 70 3.6
11/ 32 200 40 159 57 214 36 161 130 424 100 3.6

11/ 40 200 40 159 57 214 36 161 130 483 100 3.6

2 50 247 41 209 69 257 36 206 152 603 125 4
21/ 65# 305 49 235 8 308 41 237 200 761 175 5

37 80 360 54 273 8 368 50 281 238 889 200 5.6
4> 100 397 58 299 105 39 50 299 275 1144 200 6.3
57 125 545 66 427 120 558 50 442 308 139.7 250 7.1
6” 150 569 71 435 135 584 48 450 344 168.3 250 701
8 200 833 88 655 170 869 56 691 427 2191 400 8

107 250 946 106 723 215 945 56 722 527 273 400 9.3

DIMENSIONES EN MILIMETROS
* Dimensiones con valvula abierta
# DN 65 ref S065ZVDUSA, S065ZVEUSA, S065ZCDUSA 0 S065ZCE7SA =1=73, K=5.2



V.10 DIMENSIONES DE VALVULAS DE CIERRE — RETENCION PASO RECTO
Y ANGULO DN 10 — DN 250 CON EXTREMOS PARA SOLDAR “M”
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DN A* B C* D E F G H [ J K
3/8 10 128 25 112 39 136 28 112 85 172 50 1.8
1/2 15 128 25 112 39 136 28 112 85 213 50 2
3/4 20 161 33 136 46 171 36 146 110 269 70 23
1 25 161 33 136 46 171 36 146 110 337 70 26
11/4 32 200 40 159 57 214 36 161 130 42.4 100 2.6
11/2 40 200 40 159 57 214 36 161 130 483 100 2.6
2 50 247 41 209 69 257 36 206 152 60.3 125 29
21/2 65 305 49 235 85 308 41 237 200 76.1 175 2.9
3” 80 360 54 273 85 368 50 281 238 889 200 3.2
4> 100 397 58 299 105 396 50 299 275 1144 200 3.6
57 125 545 66 427 120 558 50 442 308 139.7 250 45
6” 150 569 71 435 135 584 48 450 344 1683 250 4.5
8” 200 833 88 655 170 869 56 691 427 219.1 400 6.3
100 250 946 106 723 215 945 56 722 527 273 400 6.3

Dimensiones

DIMENSIONES EN MILIMETROS

con valvula abierta




V.11 DIMENSIONES DE VALVULAS DE CIERRE — RETENCION PASO RECTO

Y ANGULO DN 10 - DN 100 CON EXTREMOS PARA SOLDAR “B”
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1/2 10 128 25 112 39 136 28 112 85 50 129 12
5/8 15 128 25 112 39 136 28 112 85 50 16.1  15.
5
718 20 161 33 136 46 171 36 146 110 70 224 20
11/8 25 161 33 136 46 171 36 146 110 70 288 20
13/8 32 200 40 159 57 214 36 161 130 100 352 22
15/8 40 200 40 159 57 214 36 161 130 100 415 22
21/8 50 247 41 209 69 257 36 206 152 125 543 25
25/8 65 305 49 235 85 308 41 237 200 175 669 25
31/8 80 360 54 273 85 368 50 281 238 200 796 30
41/8 100 397 58 299 105 396 50 299 275 200 105 30

* Dimensiones con valvula abierta

DIMENSIONES EN MILIMETROS




V.12 DIMENSIONES DE VALVULAS DE CIERRE — RETENCION PASO RECTO

Y ANGULO DN 10 - DN 32 CON EXTREMOS PARA SOLDAR “K”
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DN A* B C= D E F G H J Q R S
3/8 10 128 25 112 39 136 28 112 85 50 17.5 10 7.2
1/2 15 128 25 112 39 136 28 112 85 50 21.9 10 5.1
3/4 20 161 33 136 46 171 36 146 110 70 27.4 13 9.3
1”? 25 161 33 136 46 171 36 146 110 70 34.1 13 5.9
11/4 32 200 40 159 57 214 36 161 130 100 42.9 13 5.3

DIMENSIONES EN MILIMETROS
* Dimensiones con vélvula abierta




V.13 DIMENSIONES DE VALVULAS DE CIERRE — RETENCION PASO RECTO Y
ANGULO DN 10 - DN 250 CON EXTREMOS PARA SOLDAR “H”
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3/8 10 128 25 112 39 136 28 112 85 172 50
1/2 15 128 25 112 39 136 28 112 85 213 50
3/4 20 161 33 136 46 171 36 146 110 26.9 70
1 25 161 33 136 46 171 36 146 110 33.7 70
114 32 200 40 159 57 214 36 161 130 424 100
112 40 200 40 159 57 214 36 161 130 483 100
2 50 247 41 209 69 257 36 206 152 603 125
21/2 65 305 49 235 85 308 41 237 200 76.1 175
3” 80 360 54 273 85 368 50 281 238 889 200
4” 100 397 58 299 105 396 50 299 275 1144 200
5” 125 545 66 427 120 558 50 442 308 139.7 250
6” 150 569 71 435 135 584 48 450 344 1683 250
8” 200 833 88 655 170 869 56 691 427 219.1 400
107 250 946 106 723 215 945 56 722 527 273 400

DIMENSIONES EN MILIMETROS
* Dimensiones con valvula abierta
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V.14 RECOMENDACIONES SOBRE EL DIMENSIONADO DE LAS VALVULAS
DE CIERRE - RETENCION

La correcta seleccion de las valvulas de retencion en las tuberias de aspiracion y descarga en los
compresores, es una tarea no facil y de mucha importancia:

a) En tuberias de descarga

En la descarga de los compresores el dimensionado debe de asegurar que la valvula no clapetea a
cargas totales y parciales, y ello con una pérdida de presion a plena carga no superior aprox. a 0,2/0,3
bar, dependiendo del refrigerante y régimen de trabajo.

b) En tuberia de aspiracion

En las tuberias de aspiracion la seleccion de la valvula de retencién es ain mas critica que en la de descarga,
pues en este caso, se debe de reducir la pérdida de presion para no sobrepasar las pérdidas equivalentes en grados
°K del orden de 0,2/0,4°K y simultdneamente conseguir un funcionamiento estable. Es decir sin clapeteo, en todo
el rango de regulacién de capacidad del compresor, generalmente entre el 20% y 100%.
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